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M Tartalom

Online Akadémia

* HOcséréld tipusok - tavho

* Tervezés utan — telepités

e Uzemeltetés

e Karbantartasi javaslatok

* Tippek a hosszabb élettartam
érdekében

Classified as Business



-

Online Akadémia

/

HOcsere
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Ok a tavhoneé

* Milyen tipusu hécserel6k fordulhatnak el6 a
tavhdszolgaltatasban?
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Nyomasesés : 10-
50kPa (tisztitd hatas)

Hofokok:
Max 200°C

(hegesztett kivitel
akar 400°C)

Helyi adottsagok
figgvénye...

Classified as Business



e - Tervezeés utan telep

* Forrasztott hocserélok

» Altaldban kompakt, kdnnyen emelhetd, azonban
nagyobb méret esetén...

(TR )
R, (m:) (?J':; (:rfn uf:n
34" 80 13 2,2 0,5
" 150 40 38

UM ) 5/4" 200 90 6 2

Ol 112" 300 | 10 | 68 4
> 500 | 220 n 48
21/2" 1000 | 220 n 438

1. tdbldzat: Maximdlis megengedett nyomatékerd rézforrasztott
lemezes hicserélé esetén (3. dbra)

Classified as Business



%%‘m Tervezes utan telepités

Online Akadémia

e Szerelt hOcserél6k — méret tomeg, joval nagyobb
lehet mint a forrasztott h6cserél6knél
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X /( /( ®% Mindig célszer(i az adott
| Utmutatot megnézni a

szallitas, mozgatas
® 4 miatt!!!
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e - Tervezeés utan telep

e Szerelt h6cserélok
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M Tervezes utan telepités

Online Akadémia

» Szerelt h6cserél6k — megfelel6 talapzat épitése, akar teljes betonalap
épitése ahol nem all rendelkezésre, rezgések, stabilitas
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* Optimalis vezetékezés kialakitasa — elzarok, légtelenitd
csonkok, tisztito csatlakozasok

* Allapotfigyelés kialakitasa, HASZNALATA — manométertdl a
szenzorig

* Tulzott nyomasesés -> magasabb szivattyuzasi munka,
koltség, cserében jobb tisztulasi tulajdonsagok

* Optimalis szint “megtalalasa”
» Adalékok hasznalata, pl termalviz esetén

Classified as Business



Online Akadémia U Ze m e ‘tetés

* Jelen energiakoltségek mellett igen fontos...

A nyomasesést a

hocserélo megtérulés szivattytnak le kell

1000000 gyOzni, azonban a

——13
900000 = nyomaseseés sziikséges
800000 a tisztitdshoz >
700000 = =X _ .
2 600000 57 .‘ ellentét
s 500000
x 77 7 7
@ 400000 Megfelel6 méretezés
& 300000 ; paraméterek
200000

100000 -
0

Javaslat: ~20kPa

0 > 4 6 8 10 nyomasesés legyen a

evek h6cserélén, ezzel
biztosithato egy fellleti
tisztulas

Classified as Business



M Uzemeltetés

Online Akadémia

Contant Concentration Material
mg/l orppm | AISI316L | Copper
/’ - 7/ /7 pH
e Korrozios segedlet
Alcali nity HCOy
Sulphate - Pl
VizminGség ellenérzése
e Oxigén <0,1mg/! —_— Alcalinity/Sulphate HCO5 /50"
Electrical conductivity pS/em
e Forrasztott h6cseréld = rezet tartalmaz, nem szerelhetd, de
(tisztithatd) Ammanium NH,
Frae chloring Cly
I Maximum temperature
Chloride content (CI') 60°C 80°C 120°C 130°C
< 10 ppm Hydrogen sulfide H5
< 25 ppm |
< 50 ppm | Ti/SMO 254 Free carbon dicxide (aggressive) |CO;
< 80 ppm ¢ | Ti/SMO 254
< 150 ppm Ti/SMO 254
=< 300 ppm ) Ti/SMO 254 Nitrata MOy~
> 300 ppm
Iran Fa
Aluminium Al
Good resistance
Corrosion may occur when more factors are yellow Manganesa Mn
Not recommended to use BPHE/MPHE

Tavhaé: SST: klorid, h6mérséklet, oxigén, mig réz esetén oxigén, pH, ammonia,
kén S? < 0,02mg/I

Ha a vizmindség nem javithatd — CoResist, StS forraszanyag — ar, szallitasi id6 novekedés

Classified as Business



Online Akadémia U Ze m e ‘tetés

e Vizkovesedés, lerakdodasok s

s

* Hocserél6 feliileti lerakddas — leggyakoribb 6 csonkos HMV w.\
* Leggyakoribb — kalciumkarbonat, kalciumszulfat o

* Leggyakoribb nyitott rendszerekben

* Kemény viz, magas hGmeérséklet, alacsony aramlasi sebesség segit a
képz6édésben

e Ha a pH>9 & magas a h6mérséklet = taptalaj a vizkének

* Turbulencia a hocserélokben => ontisztuld hatas segit a megel6zésben

Ha a hicseréld kezdeti nyomasesése 30%-kal emelkedik — tisztitas javasolt. 20kPa
kezdeti nyomasesés mellett 26kPa esetén javasolt a tisztitas.

Classified as Business



Online Akadémia U Ze m e H:etés

Hirtelen nyomascsucs, vagy a hirtelen
elzart folyadék altal keltett I6késhullam,
tipikusan szelep hirtelen elzarasa esetén
a hullam tovabb terjed a csévezetékbe
és a hicserélbbe.

A hécserél6ben ez véglapoknal komoly
deformitasokat okozhat.

1 Sebességvaltozas [m/s]

3 Szelep szdrasi ideje [s]
Ne haladja meg a névleges 200 Cs6hossz [m]
nyoméasértéket. \ 346  Nyomascstics [bar]

3 Sebességvaltozas [m/s]

3 Szelep szdrasi ideje [s]

Megoldasi lehetdségek 200 Cs8hossz [m]

* Vizltés csillapito eszkoz 10,4  Nyomaéscsucs [bar]
telepitése
* Szelepek lassu elzarasi idével 3 Sebességvaltozas [m/s]
1 Szelep szdrasi ideje [s]
200 Cs6hossz [m]
31,2 Nyomascsucs [bar]

* Tagulasi tartaly

Classified as Business



M Karbantartas

Online Akadémia

» Szétszedés nélkil: CIP (Cleaning-In-Place)
 CIP berendezés:

* \Vegyszertartaly 7

I

* nagy zarasi nyomasu szivattyu

* esetleg f(ités
(esetleg a masik oldalrél)

* csatlakozod vezetékek
* egyéb szerelvények

Kello aramlasi sebesség!!
Kell6 térfogataram!!
Kell6é csonkméret!!

M

Kelld hOmérséklet!

Classified as Business



Online Akadémia Ka r b a n ta rta’ S

CIP

* 5% ecetsav, foszforossav H;PO,, vagy 5% citromsav / kbzonséges foszforsav
H,PO,

e Visszamosaskor aramlas kb 1,5-szerese a normal aramlasi mennyiségnek
* A mosas kész, ha visszadllt az eredeti nyomasesés

e 1-2% NaOH vagy szédabikarbonat oldat a sav semlegesitésre

* A pH minimum semleges legyen — pH>7

e Sdsav nem hasznalhato a korrozid elkeriilése érdekében

 Ha mindez nem vezet eredményre, szerelt h6cserélbk
esetén szétszerelés és tisztitas!

Classified as Business



Smatises:

Online Akadémia

Karbantartas

@7 fo
MADE IN CENMARK
Plate heat [: Build year Thi
exchanger Type [UnitNo T |
sealte [ ] e I:l T e
[m2] |s19A-DG16 | [09-2020 MMYYYY |
capacity [k/w] hl |PHEOBS370 | [rhis product futfils PED
) A-measure nominal (tolerance -1.5%) requirements for SEP / Art.4,
Assembly measure min. [mm] |:’ [ = Sec3.
Product / Medium Product / Medium .
Max working Max test :;in..fMa.:].;engn temperatura [:;i:erenual pressure
pressure [Bar] [:I pressure [Bar] o s %] | bar |
. . Hot sid | Cold sid
Max differential pressure [Bar] |:| == ==
Inlet > Outlet |F1>F4 / Fi>F2 |
Volume Product I:] Volume Medium :I Design prazeurs [18 ' 15 bar |
side [ltr] side [ltr]
Test pressure |20 /20 b"rl
orkagore. [ Wogore. [ e E— ]
Fluid [water / Water ]
IMPORTANT:
] 1) The plate heat exchanger must not be
assembled under the stated minimum assembling
measure. Please contact your SONDEX A/S
distributor if the heat exchanger is leaking when
tightened to the minimum measurement. Do ot exceed above valies at any time
a e s -y
2) The starting up must be done without schocks
and against closed valves. Please read instruction manual before
L installation, operation ard maintenance.
3) Max. working pressure may not be exceeded at
any time.
SONDEX A/S DK-6000 KOLDING DENMARK el A0, GO e Lot M SR M1 SONDEX" O ')

Classified as Business




Smatises:

Online Akadémia Ka rb a nta rté S

e Tomitések hibaokai

* Anyag eloregedés, “romlas”
* Magas 6zontartalom

e Lokéshullamok, tulnyomas

» Kbzeg és/vagy tisztitészerbdl szarmazo kémiai anyag
 Fizikai elvaltozas a nem megfelel6 szerelésbdl

* Rosszul rendezett lemezkoteg

Classified as Business



matises:

Online Akadémia Ka r b a n ta rta’ S

* Teljesitmény csokkenésének okai

* Lemezfelllet tisztitasra, vizkbmentesitésre szorul
 Szivattyu/szabdlyzo rendszer problémak

e Csatorna eltomddés

 Nem a specifikacionak megfelel6 térfogataram

» Csatlakozo f(ités / hiités hibaja, koszolédasa

* Hideg oldali folyadék h6mérséklete magasabb mint a méretezési

* Meleg oldali folyadék hémérséklete alacsonyabb mint a méretezési
* Nem megfelel§ lemezkoteg dsszeszerelés

* Ellenaram helyett egyenaramu bekotés

» Leveg6buborék a lemezkotegben / rendszerben

Classified as Business



Online Akadémia Ka rb a nta rté S

Oldalnézet
Megfeleld rakat

A lemez helyzete az utelso lemez és a
zarolemeznél

Zard lemez

Forgassa a zarolemeszt az utolso lemeznek
megfeleden

Jobbos lemez

Balos lemez

Ha az utolso A zdrd lemez
lemez "jobbos" "balos" kell
legyen

Oldalnézet

Jobbos lemez 3
Nem megfeleld rakat

Kezdé lemez—4 Start L/

|¥ J
N/ l Tipp
e leldlje meg a lemezeket 2

.' ‘. knnyebb azonositasert

Classified as Business



m Karbantartas
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Az “A” dsszehuzasi méret nem lehet kevesebb mint a megadott A . érték, vagy

A — A*1,5%. Olvashatatlan adatlap, kérdés esetén gyartot kérdeznil!!
T

Classified as Business



%%‘am ippek a hosszabb

Online Akadémia 4

elettartmert
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karbantartasi terv
e Legtobb probléma orvosolhato képzett tzemeltetd altal
* Ahol a sajat er6 nem elég, Danfoss megoldast kinal

* A tervezés is kulcskérdés — hocserélo és csatlakozo
vezetékek, szerelvények alaki ellenallasa.

Classified as Business



KOszonom a figyelmet!

Haldsz Gabor
+36 3015377 81

halasz.gabor@danfoss.com

www.tavho.org/e-learning
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